北 ノ 又 発電 所 ほか 
水門 設備 等 定期 点検 整備 業務 委託 


特 記 仕様 書 











第 1 条 この 業務 は 、 企 業 局 電気 工作 物 保安 規程 及び 水力 発電 所 保守 要 則 に 基づき 実 
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2 この 特記 仕様 書 は 、「 北 ノ 又 発電 所 ほか 水門 設備 等 定期 点検 整備 業務 委託 」( 以 下 「 本 業務 」 
と いう ) に 適用 する 。 





























( 目 的 ) 
第 2 条 本 業務 は 、 北 ノ 双 ・ 北 ノ 駐 第 二 ・ 松 川 ・ 柏 台 ・ 四 十 四 田 発電 所 の 水門 設備 等 の 保安 確保 、 
並び に 発電 取水 の 正常 な 機能 確保 に 万 全 を 期す る こと を 目的 と する 。 













































































(準拠 基準 ) 

第 3 条 受注 者 は 、 本 業務 の 実施 に あたっ て は 、 仕 様 書 、 図 面 に よる ほか 、 次 に 示す 基準 等 に 準 
じ て 実 施し な けれ ば な ら な い 。 

(1 ) 日 本 産業 規格 (J IS) 




















ul 


il 
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(2) 水門 鉄管 技術 基準 (一 般 社団 法人 電力 土木 技術 協会 ) 
(3) 水門 扉 管 理 要 領 (一 般 社団 法人 電力 土木 技術 協会 ) 

(4) 除塵 設備 設計 指針 (一 般 社団 法人 電力 土木 技術 協会 ) 
(5) 機械 工事 共通 仕様 書 ( 案 ) (国土 交通 省 ) 

(6) 機械 工事 塗装 要領 ( 案 ) (国土 交通 省 ) 

(7) 電気 設備 技術 基準 (経済 産業 省 ) 

































































に = 
(8) 建設 廃棄 物 処 理 指針 (環境 省 ) 
(9) 日 本 電機 工業 会 標準 規格 (J EMA) 
(10) 電気 規格 調査 会 標準 規格 (JEC) 
(11) その 他 関 係 法 令 及び 規格 


























(業務 内 容 ) 
第 4 条 委託 する 業務 内 容 は 、 別 紙 1 の と お り と する 。 


(業務 執行 計画 ) 

第 5 条 受注 者 は 、 岩 手 県 県 土 整 備 部 土木 工事 共通 仕様 書 の 施工 計画 書 の 項目 に 準じ て 業務 執行 
計画 書 を 作成 の うえ 、 点 検 開始 前 まで に 監督 職員 に 提出 し な けれ ば な ら な い 。 

2 本 業務 は 、 発 電 所 の 運転 又は 停止 を 伴う 場合 が ある た め 、 受 注 者 は 、 点 検 日 及び 手順 等 に つ 
いて 事前 に 監督 職員 と 打ち 合わ せる こと 。 


































































































































































































全 
条 受注 者 は 、 労 働 安 全 衛生 法 を 遵守 し て 安全 管理 に 努め る こと 。 
受注 者 は 、 作 業 を 開始 する 際 に は 気象 状況 等 を 十分 把握 し 、 事 故 を 未然 に 防止 する こと 。 


受 は 、 各 種 作業 に お いて 、 安 全 保護 帽 等 作業 に 必要 な 保安 用 具 等 を 作業 員 に 使用 させ る 
と 共に 、 点 検 用 器具 及び 工具 等 の 落下 防止 対策 を 実施 し 事故 防止 に 努め る こと 。 






















































































業務 の 報告 ) 


第 7 条 受注 者 は 、 業 務 成 果 を 発電 所 毎 に A 4 ファ イル に 取り まとめ 、1 部 提出 する こ 
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期限 は 点検 終了 後 概ね 2 週間 以内 と する 。 


2 業務 成果 の 報告 書類 は 別紙 2 の と お り と する 。 


3 


点検 を 実施 し た と き は 、 作 業 日 














報 を F AX 等 で 速やか に 監督 職員 に 提出 する こと 。 











(別紙 1 ) 


業 務 場所 

























































































・ 北 ノ 双 発電 所 八幡 平 市 松尾 寄木 地内 
・ 北 ノ 駐 第 二 発 電 所 八幡平 市 松尾 寄木 地内 
・ 松 川 発電 所 八幡 平 市 松尾 寄木 地内 
・ 柏台 発電 所 八幡 平 市 松尾 寄木 地内 
・ 四 十 四 田 発電 所 盛岡 市 上 田 字 松屋 敷地 内 











業 務 内 容 
1 点検 整備 対象 設備 
水門 一 覧 表 (別表 1 ) で 、 業 務 内 容 に “O” 又は “へ” 印 が 付い て いる 水門 設備 等 と する 。 





























































































































































































































































































































































































































・ 北 ノ 双 発電 所 ロー ラー ゲー ト 2 門 、 ス ライ ド ゲ ー ト 4 門 、 除 塵 機 1 基 
・ 北 ノ 双 第 二 発 電 所 ロー ラー ゲー ト 3 門 、 除 塵 機 1 基 
・ 松 川 発電 所 スラ イド ゲー ト 2 門 、 除 塵 機 1 基 
・ 柏 台 発 電 所 ロー ラー ゲー ト 1 門 、 除 塵 機 1 基 
・ 四 十 四 田 発電 所 ロー ラー ゲー ト 1 門 
2 点検 整備 実施 時 期 
設備 の 点検 整備 は 主 に 当該 発電 所 の 取水 停止 期間 に 併せ て 実施 する こと と し 、 詳 細 日 程 に 
つい て は 監督 職員 と 協議 の うえ 、 実 施 日 を 決定 する も の と する 。 
施設 名 水車 発電 機 等 定期 点検 に 伴う 停止 期間 (予定 ) 
北 ノ 又 発電 所 6 月 下旬 
北 ノ 又 第 二 発 電 所 8 月 下旬 て 9 月 上 旬 
松川 発電 所 上 旬 
柏台 発電 所 7 月 中 旬 
四 十 四 田 発電 所 9 月 下旬 
3 点検 整備 内 容 
点検 は 扉 体 、 戸 当り 、 開 閉 装 置 及 び 機 側 操作 盤 等 を 対象 と し 、 外 部 か ら の 目視 に よる 点検 及 
び 分 解 を 伴う 内 部 の 目視 点検 の 他 、 点 検 用 器具 (テス ト ハ ンマ ー、 絶 縁 抵抗 計 、 接 地 抵 抗 計 、 

































































ダイ ヤル ゲー ジ 、 マ イク ロメ ー タ ー、 シ ッ ク ネ スゲ ー ジ 、 沙 膜 厚 計 等 ) を 用 いて 点検 し 、 科 易 
な 整備 ( 扉 体 洗浄 、 タ ッ チ アッ プ 塗 装 、 給 油脂 等 ) を 行っ た 後 、 管 理 運 転 (総合 操作 の 機能 
認 及 び 調整 ) を 行う こと を 標準 と する 。 た だ し 、 管 理 運 転 は 監督 職員 の 指示 又は 許可 を 受け て 
か ら 実 施す る こと 。 
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整備 は スピ ンド ル 、 チ ェ ー ン 及び 歯車 等 へ の 給油 を 行う こと 。 
4 点検 整備 要領 

点検 は 、 点 検 表 (様式 3 一 1、3 一 2) に 基づき 実施 し 、 点 検 終了 後 は 業務 成果 と し て 取 
り ま と め 監 督 職 員 に 提出 し 、 確 認 を 受け る も の と する 。 

点検 表 は 、 必 要 に 応じ て 項目 を 変更 又は 追加 する こと が で きる 。 こ の 場合 は 監督 職員 と 協 
議 す る こと 。 

測定 項目 に つい て は 、 現 地 機 器 銘 板 等 で 定格 値 を 確認 する な ど し 、 点 検 表 に 基準 値 を 記載 
する こと 。 


④ スピ ンド ル へ の 給油 は 、 カ バー を 外し 、 汚 れ 及 び 劣 化 油脂 等 を 除 3 
目 等 の 劣化 が 著しい 場合 は 、 
し い グ リー ス を 塗布 する こと 。 な お 、 構 造 上 カバ ー を 外す こと が 困 


@ ワイ ヤー ロー プ へ の 給 : 
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に 
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布 (補給 ) 














する こと 。 汚れ 及び 








で 実施 する こと 。 























塗布 (補給 ) する こと 。 
































、 受 泊 
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、 雑 油 、 
生 者 が 準備 する こと 。 
整備 に 必要 な 潤滑 


ウエ ス 、 














を な の )) 
(の 














発電 機 


点検 体制 


点検 の 実施 に あたっ て は 、 


関連 工事 と 


受注 者 は 本 委託 に 関連 し て 施工 され る 他 工 
] 消 な 進捗 を 











し て 、 相 互 





特記 事項 








点検 に お いて 、 


る こと % 
取水 

















及び 水 模 等 
る た め 十 分 
る こと 。 な お 、 
④ 本 業務 で 発生 し た 廃材 は 、 受 注 者 が 

災害 又は 事故 ・ 故 
作業 を 依頼 する こと が ある 。 な お 、 臣 H 



































の 協調 











に 協力 し て 作業 の 安全 と 


























設備 等 の 























注意 する こと 。 万 一 、 




















と し て 処理 する 。 





障 等 が 発生 し た 場 


脂 類 及び 容易 ( 
、 高 圧 洗浄 機 及 びそ の 他 の 機材 (工具 及び , 


は 、 汚 れ 及 び 劣 化 # 











サン Ne 














に 交換 が 可能 な 





























回 収 す る 場合 は 、 受 注 者 の 責任 


ER 


寺村 






































本 仕様 に 記載 の な い 事 項 、 ま た は 疑義 ある 事項 に つい て は 、 


暴 常 が 確認 され た 場合 は 





























点検 用 器具 は 除く ) は 必要 






































こ 臣 4 


に し た 上 で グリ ー ス を 塗 
これ ら を 全て 除去 し た 後 、 
困難 な 場合 は 、 可 能 な 範 


新 
囲 





脂 等 を 可能 な 限り 除去 し た 上 で 、 グ リー ス を 


タッ チア ッ プ 塗装 の 塗料 等 補助 的 材料 に つい て 


等 に つい て は 別途 支給 する 。 


に 応じ て 貸与 


1 班 当 た り 点 検 責 任 者 1 名 及び 点検 者 1 名 以上 で 従事 する こと 。 





に つい て 、 発 注 者 及び 関連 業者 と の 連携 を 密 
図る こと 。 


者 協議 の うえ 決定 する こと 。 
































で の 作業 に お いて 、 機 材 ・ 工 具 等 
落下 させ た 場合 に は 、 
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と っ 
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は 、 
点検 及 O 


を も っ て 
監督 職 
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発電 


の 落下 は 、 











職 員 に 報告 し 、 指 示 を 受け 


所 の 重大 事故 に つなが 








臣 ど 未 
mL 



































適正 な 処分 を する こと 。 
員 の 指示 ( 
区 作業 の 費用 に つい て は 設 








芝 職 員 に 報告 し 指示 を 
に お いて 回 収 す る も の と する 。 


受け 


こよ り 上 臨時 点検 又は 軽微 な 補修 








設計 次 


が 呈 











EE の 対象 





(別紙 2 ) 


























点検 整備 総括 報告 書 (様式 1) 








点検 整備 報告 書 (様式 2) 








水門 設備 点検 表 (様式 3 一 1) 



































除塵 設備 点検 表 (様式 3 一 2) 
状況 写真 














安全 教育 実施 状況 (任意 様式 ) 








報告 書 の 提出 は 、 発 電 所 毎 に 1 て 5 を A4 フ ァイル に まとめ て 提出 する こと 。 


(様式 1) 


点検 整備 総括 報告 書 


令 和 4 年 度 
の 語 ・ 才 法 四 点検 実施 日 判定 ラン ク 備 考 
河川 名 等 Mi 


北 ノ 又 川 堀 堤 排 砂 門 
北 ノ 又 川 沈砂 池 排 砂 門 
北 ノ 又 川 取水 口 制 水門 
若 旗 沢 堀 堤 排 砂 門 
若 旗 沢 沈砂 池 排 砂 門 
若 旗 小沢 堀 堤 排 砂 門 
若 旗 小沢 沈砂 池 排 砂 門 
発電 所 水槽 排 砂 門 
発電 所 放水 路 制 水門 
発電 所 水槽 除塵 機 
北 ノ 又 川 堀 堤 排 砂 門 
北 ノ 又 川 沈砂 池 排 砂 門 
北 ノ 又 川 取水 口 制 水門 
赤川 堀 堤 排 砂 門 
赤川 沈砂 池 排 砂 門 
赤川 取水 口 制 水門 
赤川 取水 路 排 砂 門 
赤川 取水 路 制 水 門 
夜 沼川 堀 堤 排 砂 門 
夜 沼川 沈砂 池 排 砂 門 
北 ノ 又 川 余 水 路 制 水 门 
落 春 沁 堀 堤 排 砂 門 
落 寿 沢 沈砂 池 排 砂 門 
発電 所 水槽 排 砂 門 
発電 所 放水 路 制 水門 
発電 所 第 二 放 水路 | 制 水門 
発電 所 水槽 除塵 機 
松川 堀 堤 排 砂 門 
松川 取水 口 制 水 门 
松川 沈砂 池 排 砂 門 
松川 魚道 制 水 門 
焼 切 川 堀 堤 排 砂 門 
焼 切 川 取水 口 制 水門 
焼 切 川 No. 1 取水 庭 | 排 砂 門 
焼 切 川 No. 2 取水 庭 | 排 砂 門 
発電 所 水槽 排 砂 門 
発電 所 水槽 除塵 機 
堀 堤 ゴム 堀 
取水 口 制 水門 
沈砂 池 制 水門 
沈砂 池 排 砂 門 
第 二 導 水路 | 制 水門 
余 水路 制 水門 
水槽 排 砂 門 
放水 路 制 水門 
水槽 除塵 機 
四 十 四 田 取水 口 制 水門 
四 十 四 田 放水 路 No. 1 制 水門 
四 十 四 田 放水 路 No. 2 制 水門 

































































忆 柄 并 11 问 汶 入 关 







































































当 瑞 張 下 韻 









































※ 判定 ラン ク 凡 例 A : 異常 な し 、B : 要 调查 、C : 至急 改修 





(様式 2 ) 














水 站 ( 聊 虽 股 全 短 呈 | | 
水 PR) 届 放 和 | ーー 















































2. 総合 所 見 








3. 異常 の 状況 











異状 の 状況 ( 原 








紅 
六 一 


処置 済み 又は 要 処 置 事項 





























注 (1) 総合 所 見 に は 点検 結果 を 総括 的 に 記述 する と と も に 、 必 要 に 応じ て 今後 の 改修 に お ける 留意 点 を 














(2) 判定 ラン ク 欄 に は 、 以 下 の 凡 例 で 記入 する こと 。 

A・・・ 機 能 上 は 問題 な く 、 現 状 維持 又は 経過 観察 等 で 対応 で きる も の 
B・・・ 機 能 上 は 問題 な い が 、 精 密 な 調査 又は 補修 等 を 要する も の 
C・・・ 至 急 履 修 を 要する も の 
常 の 状況 は 、 水 門 (除塵) 設備 点検 果 の 区 分 、 点 栓 部位 、 点 検 項目 毎 に 点検 結果 、 原 因 等 を 記 
る だ と 






















































































(様式 3 一 1) 





水門 設備 点検 表 


水門 設備 
水門 設備 






















































































点検 方 法 判断 基準 
視 ・ 扉 体 洗 | ① 越 流 部 、 扉 体 、 水 密 部 、p- ヲ 部 、L ツ ※ 部 及び 戸 
' 溝 内 に 流木 、* ミ 、 土 砂 等 が な いこ と 。 
② ひ どい 汚れ 、s-Z 油 等 の 付着 が な いこ と 。 
③ 水 生物 の 付着 が な いこ と 。 
時 と 扉 体 端 部 が 互い に せり 合 



























































































































































① 開 閉 に 支障 が な いこ と 。 
② 操 作 中 に 異常 な 振動 、 音 が な いこ と 。 











































































































| 目 和 溶接 割れ が な いこ と 。 

ホホ ルト ナット の 緩 8 ① ヵ スト ツマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
み 、 脱 落 等 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 

変形 、 た わ み | 目 # 異常 な 変形 、 た わ み が な いこ と 。 

















































































































溶接 割れ が な いこ と 。 
水 抜 孔 が 閉塞 され て いな いこ と 。 
異常 な 変形 、 た わ み が な いこ と 。 










































































泽 

溶接 割れ ん が な いこ と 。 

支承 部 a 適当 な 潤滑 油 が あり 、 正 常 な 潤滑 
(u- ラ 、 軸 等 ) 







































































































































































転 き せる か 、 ヨ 
と が で きる こと 。 

② 異 音 お が し な いこ と 。 

油 が あり 、 正 年 

















































































































































































































転 き せる か 、 ヨ 
と が で きる こと 。 

② 異 音 が し な いこ と 。 

水密 部 漏 | 漏水 が な いこ と 。 

(水密 > 化、 损伤 、 異常 が な いこ と 。 
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点検 部 位 





県 検 項目 











判断 基準 











水密 部 





点検 方 法 








だ が ルト ナッ ト の 緩 





① ァ 74 ト ツ マ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 


























が イ 人 が スル 




































































① 開 閉 に 支障 が な いこ と 。 
が な いこ と 。 
異常 が な いこ と 。 

































































戸 溝 内 に 流木 、 で ふ な ど が 溜まっ て いな いこ 
La 

数 戸 当り に 土砂 等 の 堆積 が な いこ と 。 
生物 の 付着 が な いこ と 。 















































ロー フレ ルール 

側 部 戸 当り 
( 側 部 、 上 部 水 

密 板 ) 








































































































食 、 磨 耗 が な いこ と 。 


























漏水 が な いこ と 。 




















敷金 物 
(底部 水 密 板 ) 























































































































革 食 、 摩 耗 が な いこ と 。 














漏水 が な いこ と 。 

































































① 巻 上 機 に 工具 等 の 小物 が 置か れ て いな いこ 
&S 

② 巻 上 機 室 内 また は 7 アー 上 に 置い て ある 道具 、 

物 が きち ん と 整理 され て いる こと 。 

どい 汚れ 、 異 物 の 付着 が な いこ と 。 








































































































動 が な く 円 滑 に 作動 し て いる こと 。 































































































L べ 、 大 き な 変 化 が な いこ と 。 






























































视 、 


テス トバ ハツ マ 




















① 通 常 の 電流 値 ( 
ーー 定 


























了 < 而 
② 脱 落 、 破 損 
250V で 1MQ 以 上 で ある こと 。 
※ 測定 不可 能 な 機器 を 除く 。 
1000 以 下 で ある こと 。 

測定 不可 能 な 場所 を 除く 






































制動 機 4 




























































































甲 名 後 0.1~0.5 秒 で 停止 する こと 。 
































































































































取付 中 の 緩 | 目 ; 








み 、 脱 沙 等 




















の 2 1 緩み が な いこ と 。 
② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 
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点検 部 位 二 検 方 5 間断 基準 
減速 装置 ) 
(7 人 ヤー ロー ブ 式 ) 


























































































































R (必要 に 応 
温度 測定 ) 
視 、 ス vw? | ので 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 
動作 正常 に 作動 する こと 。 
被覆 に 損傷 や 断線 が な いこ と 。 
切 奉 えん が で き 、 か つ 手 動 で 操作 で きる こと 。 
骨 に 作動 さき せる こと が で きる こと 。 
PCD 付近 で 歯 筋 方 向 に 50% 以 上 の 当り が な い 



























































































































































(7 人 Y-a-7 式 ) 








歯 先 及び 歯 底 付近 に 強い 当り が な いこ 















































場 、 摩 耗 が な いこ と 。 









































軸 、 軸 受 } SS SR 
(74 ヤ - ョ ー プ 式 ) 























































































































①72 ト > で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
② 脱 落 、 破 損 が な いこ 
油 気 が ある こと 。 


























































































































ロー 1 より の 間 に お いて 、 素 線 
A 














27 おお お の お に 
部 分 的 に 膨れ て いる と Nk あお 。 
② も タレ し て いな いこ と 。 

発 錆 し て いる 場合 は 錆 を 除去 し 、 

減少 が な いこ と 。 

リ イ ヤ ーー ブ 7” 端 | my ク ナ ッ ト の 緩 、7 ス トバ < 




















リカ ケット ヒ ソン 
スピ ビン ドル 給油 状態 


7 四 上 の 3 Re、 
XP ビット ドル 下 歯 面 に ゲリー え が 付 
異物 が 付着 
メット ドル に | 


过 | 这 | 


















































| 高 















































| 过 | 过 


























| 届 














ii 




















| 





継手 が 由 の 緩 7 スト? | ① 放 ツマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
、 脱 落 等 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 
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点検 部 位 、 点検 方 3 判断 基準 
監視 窓 の 汚れ 、 破 損 が な いこ 
動物 等 が いな いこ と 。 
結 填 が な く 、 乾 燥 し て いる こと 。 
| 端子 1 態 | 目視 、 ト 2 人 か "| ドラ が 等 に て 緩み が な いこ と 。 
| こ 損 傷 や 断線 が な いこ と 。 
表示 灯 目 1 部 に 損傷 が な いこ と 。 
| 操 件 を 押し て 点灯 する こと 。 



































































































































































































































開 度 計 | 目录 件 傷 が な いこ と 。 
機械 式 開 度 計 の 指示 値 と 開 度 指示 計 の 指示 値 が 
合致 
































電磁 開閉 器 
















































































接点 部 に 変形 
開閉 操作 を 正 ? 



























































HU (HU = 
过 过 |; 
デ | 所 
站 






























































过 
ok | cgk 
55 中 | 4 























NN Uml 
HH | MHR 
二 | 

|] 

pk 



































司 
DD 


















































ゝ な いこ と 。 

、 割 れ 、 は が れ 、 変 退色 が な いこ と 。 
機械 工事 塗装 要領 ( 案 )・ 同 解説 」 に よる 
定 (AcD) を 記入 する こと 。 





























ト | cok 
RE | 








和洋 | 國 







































































基礎 コン カート | 9ー ト の 状態 | 目 




























































































アル か 部 の 状態 | 目 視 で 劣化 、 


























※1 判定 の 欄 に は 異常 が な いと き は 「 レ 」、 異 常 が ある と き は 「※X」 を 記入 し 、 そ の 内 容 を 備考 欄 に 記載 す 
る こと 。 
※2 人 塗装 状態 の 欄 に は 「 機 械 工事 塗装 要領 ( 案 )・ 同 解説 」 に よる 判定 (A-D) を 記入 する も の と する 。 



































ln 











(样式 3 一 2) 





除塵 設備 点検 表 










































































点検 部 位 点検 項目 ) 判断 基準 
全般 ① ル -* キ 、229ー ッ 上 に 塵 共 、 流 木 が 絡ま っ て いな い 
ご ど 。 
② 水 生物 の 付着 が な いこ と 。 




































































① レ の 運転 に 支障 が な いこ と 。 
② 操 作 中 に 異常 な 振動 、 音 が な いこ と 。 












































| だ ルト ナッ ト の 緩 | 


洛 寺 | 見 沙 、 内 


























塗装 状態 発 錆 、 膨れ 、 割れ 、 は が れ 、 変 遂 

こわ み 、 変 形 常 な た わ み 、 変 形 が な いこ と 。 

溶接 部 の 割 溶接 割れ が な いこ 
吊 な た わ み 、 変 

炎 害 れ が な いこ と 。 

形 、 破 損 が な いこ と 。 

、 么 Myz | ① 放 ツマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 

② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 

~ 金物 に 塵 茶 、 流 木 が 絡ま っ て いな いこ 







































































































































































』 チ ェ ー ツ 回 動 部 に 水生 物 の 付着 等 が な いこ 























が 介 ~ 金物 と 土 
木 構造 物 、 操 作 
台 と の 関係 




































































、 音 が な いこ と 。 




































































発 錆 、 膨れ 、 割れ 、 は が れ 、 変 退 
常 な 摩耗 、 変 形 が な いこ と 。 
溶接 部 の 割れ | | 溶接 割れ が な いこ と 。 

用 が な いこ と 。 
常 な 変形 、 破 損 が な いこ と 。 

、 Mw? | ①z ツ マ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 
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点検 部 位 点検 項目 ミ 検 方 3 判断 基準 
整理 整頓 、 清 掃 装置 周辺 が 整理 整頓 、 清 掃 し て ある こと 。 


















































① 運 転 に 支障 が な いこ と 。 
| ② 操 作 中 に 異常 な 振動 、 音 が な いこ と 。 
爱 | 目視 、 ス トマ | ① ト ツマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 

季 に 問題 な く 運 転 で きる こと 。 
ーー 
































































































































5 > て 温度 測定 























① 通 常 の 電流 値 に 比べ 、 大 幅 な 変化 が な いこ と 。 
定格 電流 値 、 電 圧 値 以 下 で ある こと 。 

① 紋 ト ツ マ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
0 Or 


























































































































































































































< 応 








が ルト ナッ ト の 緩 目 视 、 冯 My7 | ①2X ト ツマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ 

み 、 脱 落 等 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 

潤滑 状態 | 目視 、 油分 が あり 、 静 か に 伝導 し て いる こと 。 

ド ① 著 し い 摩 耗 が な いこ と 。 

@fz-yOD 弛 办 量 全 Fr-yXYO 4% 以 内 で ある こ 
















































































転 し て いる こと 。 
に 2?y ク が な いこ と 。 

齐 末 - 布 守 

伝導 用 チェ ー ツ ス | 噛合 い 状態 、/ ギ 歯 の 側面 が 前 られ て いる よう な こと が な く 、 一 

プク カト 四 | 様 な 歯 当 り で ある こと 。 















































還 、 軸 8 












































































































































け お 7 ト の 維 | 目視 、 及 bwY : IE "773 
み 、 脱 落 等 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 
張り 装置 の 緩み | 目視 、 人 等 で ある こ と 。 







































































点検 部 位 


県 検 項目 





点検 方 法 


判断 基準 

















ーー 
] 
本 








































































































































































































































































































馬 区 | レキ 用 な ーッ 潤滑 状態 目視 、 指 触 油分 が あり 、 静 か に 伝導 し て いる こと 。 
重力 摩耗 伸び 目視 、 計 測 |① 著 し い 摩 耗 が な いこ と 。 
等 款 ② チ ェ ー の 伸び が 、 通 常 基準 長 の 2% 以 内 で ある 
1 a 
( 价 覃 构 異物 付着 目視 ① 塵 共 、 流 木 等 が 引っ 掛か っ て いな いこ と 。 
② 水 生物 の 付着 が な いこ と 。 
レー キ 用 チェ ー ン ス え | 噛合 い 状態 目視 ① 歯 の 側面 、 歯 底 が 削ら れ て いる よう な こと が 
ea な く 、 一 様 な 歯 当り で ある こと 。 | 
摩耗 目視 歯 幅 、 歯 底 が 痩せ て いな いこ と 。 
作 | 全般 機器 の 作動 状態 | 目視 | 正常 に 作動 する こと 。 | | 
言 線 状態 目視 被 杉 に 損傷 や 断線 が な いこ と 。 
等 壮 | 过 负荷 防止 | 過 負 荷 継電器 | 目視 ヵ A ト 外 を 押し て 確実 に 作動 する こと 。 
证 | 装置 GO 
价 吕 M2 リ ミッ y》 の 調整 | 目視 調整 が ルト が 緩ん で いな く て 、 合 い ?-2 位 置 が 初 | 。 | 











期 位 置 に ある こと 。 




























































































定位 置 停止 装置 | 機器 の 作動 状態 | 目視 メイ 聞 蹴 りり 金物 が 、 メイ 巡 の m-2 う を 押し て いる こと 。 

非常 停止 装置 | 作動 状況 目視 押 外 を 押し た と き 、 運転 中 の 除塵 設備 が 確実 に 
停止 する こと 。 

化 名 装置 | 作動 状態 目視 一 方 の 操作 盤 の 押 外 を 押し た と き 、 他 方 の 押 釧 


























を # 


し て も 設 



































政 が 動作 し な いこ と 。 








積算 時 間 計 








ーー o 












































































































































































































































溶接 部 の 亀裂 














溶接 割れ が な いこ と 。 


一 | 全般 清掃 状態 目視 け 部 に 鹿 草 、 小 枝 等 が 絡ま っ て い 
ウブ な いこ と 。 
- イ | ライ ト 桁 、 な - ツ pー| 目視 ” | 7 人 ト の 運転 が 円 滑 に 行え を る こと 。 。 | | 
ト TO 相对 法 | | 
作動 状況 目視 、 聴 音 ①7? イ 人 ト の 運転 に 支障 が な いこ と 。 
| | |② 操 作 中 に 異常 な 振動 、 音 が な いこ と 。 | | 
摩耗 、 腐 食 目視 摩耗 、 腐 食 が な いこ と 。 
イト 桁 | たわみ 、 変形 | 目視 | 舞 常 な た わ み 、 変 形 が な いこ と 。 
溶接 部 の 割れ | 目視 溶接 割れ が な い に と 。 。 | | 
7 人 ト 取 付 部 | 変形 、 破 損 | 目視 。 | 異常 な 変形 、 破 損 が な いこ と 。 
が ルト ナッ ト の 緩 | 目視 、 ス ツマ 1①M ツ で 軽く 叩き 、 緩 みか が な いこ と 。 | 
み 、 脱 落 等 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 
| に | 清掃 状態 。 | 目視 | 鹿 示 、 流 木 等 が 絡ま っ て いな いこ と 。 | | 
> 一 ペルー と 土木 | 目視 アカ 、 固 定 が ルト に 緩み が な く 、 運 転 が 円 滑 に 行 
2 | 構造 物 と の 関係 | 上 | 元 全 CE 
> が ルト ナッ ト の 緩 | 目視 、 ス ツマ | ①72 ト ハマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
用 | み 、 脱 落 等 | | の 脱落 、 破 損 が な いこ と 。 | 
= 溶接 部 の 亀裂 | 目視 溶接 割れ が な いこ と 。 四 
レー | ロー ルー ル 摩耗 、 変 形 目視 ① 異 音 を 発する こと な く 運 転 が で きる こと 。 
| | | | ② レ 上 面 に 大 き な 叫 み 、 傷 が な いこ と 。 | | 
Z~ 





ュ ッ ペイ 底板 
スカ ー ト 


た わ み 、 変 形 
た わ み 、 変 形 


\ 
ノバ 


異常 な た わ み 、 変 
常 な た わ み 、 変 




















彩 が な いこ と 。 
彩 が な いこ と 。 








金物 



































み 、 脱 落 等 


トナ ッ ト の 緩 





目視 、 テ スト ツマ 














① 紋 トト ツマ で 軽 
② 脱 落 、 破 損 


























376 




















く 叩 き 、 
が な いこ と 。 


異常 な 変形 、 破 損 が な いこ と 。 


緩み が な いこ と 。 














点検 部 位 | 点検 項目 
整理 整顿 、 清 捐 | 


















































① 運 転 ( 00 と 。 
② 操 作 中 に 異常 
①% ル ツマ で 軽く 叩き 、 3 隊 の リー 
0 





















































運転 で きる こと 。 
人 大 き な 変 化 が な いこ と 。 
常 運 転 時 に 比べ 、 フ 























































































































電流 値 に 比べ 、 大 幅 な 変化 が な いこ と 。 
、 電 圧 値 以下 で ある こと 。 
① ト ツマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
a 0 



























































: 0 
























































































































































が ルト ナッ ト の 緩 | 目視 、 カ トル ツマ | ① ァ メト ツマ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 

み 、 脱 落 等 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 

潤滑 状態 6 油分 が あり 、 静 か に 伝導 し て いる こと 。 

に | ① 著 し い 摩 耗 が な いこ と 。 

② チ ェ ー の 雛 み 量 が 、 テッ が "ソン の 4% 以 内 で ある こ 

























































































転 し て いる こと 。 
ビッ に 2 ヲ 7y ク が な いこ と 。 











伝導 用 チェ ー ソ メ 
プロ ケッ ト 



































由 、 軸 3 






































































































































すか お ルト の 緩 | 目視 、zXI ルツ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
み 、 胸 落 等 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 
テー アッ 装置 | 張り 装置 の 緩み | 目視 、 下 と 。 



























































a 
潤滑 状態 8 油分 が あり 、 静 か に 伝導 し て いる こと 。 





















































点検 部 位 


県 検 項目 














判断 基 着 


























ュ ツ ベ ヤ 用 チェ ーッ 








び 




















① 著 し い 磨 耗 が な いこ と 。 
② チ ェ ー ッ の 伸び が 、 通 常 基準 長 の 2% 以 内 で ある 





























、 流 木 等 が 引っ 掛か っ て いな いこ と 。 
② 水 生物 の 付着 が な いこ と 。 









































歯 の 側面 、 歯 庶 が 削ら れ て いる よう な こと が な 
末 当 り で ある こと 。 
昌 、 歯 底 が 痩せ て いな いこ と 。 
















































































線 状態 








人 荷 継 電 問 


























』 を 起こ さ な い こと 。 



























































i 位置 に ある こと 。 





















































伯 を 押し た と き 、 運転 中 の 除塵 設備 が 確実 に 
停止 する こと 。 

















イソ タカ ロック 装 置 


























印 を 押し た と き 、 他方 の 押 銘 
設備 が 動作 し な いこ と 。 















































積算 時 間 計 








計器 が 作動 し て いる こと 。 





全般 





内 部 乾燥 


監視 窓 の 汚れ 、 破 損 が な いこ と 。 
動物 等 が いな 
結 赴 等 が な く 東 燥 し て 























配線 





付 状態 





























緩み が な いこ と 。 
A 傷 や 断線 が な 























表示 灯 























傷 が な いこ と 。 


























電磁 開閉 器 











邊 助 ル 


























































































































3E ルー 
サー マル リル ー 











E 実 に 作動 3 
E 実 に 作動 3 



















































































宣 操 作 を 行い 、 確 実に 作 
































異常 作動 を 起こ さ な い こと 。 
本 に 損傷 や 断線 が な いこ と 。 


















































熱 の 照射 に より 、 チ ツン が 凍結 し な いこ と 。 




































































、 劣 化 が な いこ と 。 
- ル が 緩ん で いな いこ と 。 















































E さ れ た 水位 差 が 検知 され る こと 。 




















が ルト ナッ ト の 緩 | | 














、 テ スト ツマ 








①22 リ - ツ 付近 に 塵 草 、 流 木 等 が 多量 に 溜まっ て 
いな いこ と 。 
②24 リ ーー に 草木 等 が 絡ま っ て いな いこ と 。 























H ハ が な いこ と 。 















































点検 部 位 所 = 検 方 3 判断 基準 
全般 塗装 状態 発 錆 、 膨れ 、 割れ 、 は が れ 、 変 退色 が な いこ と 。 





























229- ツ パー 耗 、 変形 、 度 摩耗 、 変 形 、 腐 食 が 著しく な いこ と 。 














受 桁 形 、 腐 変形 、 腐 食 が 著しく な いこ と 。 

綴じ ボルト か ッ ト の 緩み 、 朋 、 デ スト ツマ | ゆ ツ で 軽く 叩き 、 緩 み が な いこ と 。 
3 ② 脱 落 、 破 損 が な いこ と 。 

テディ イン ソス ヒー ス | 破損 し て いな いこ と 。 



































































































































※1 判定 の 欄 に は 異常 が な が いと き は 「 レ 」、 異 常 が ある と き は 「※X」 を 記入 し 、 そ の 内 容 を 備考 欄 に 記載 す 
る ご と :。 
※2 塗装 状態 の 欄 に は 「 機 械 工 
































塗装 要領 ( 案 )・ 同 解説 」 に よる 判定 (AcD) を 記入 する も の と する 。 








Jim 
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(別表 1 ) 


名 





設備 番号 
河川 名 等 


北 ノ 又 川 


設備 名 
志 堤 








ワイ ヤロー プ 


寸法 (m) 


( 幅 x 高 ) 


MI 畑 酒 


NM 


拉 凶 出 





北 / 又 咱 


沈砂 池 





スピ ンド ル 











北 ノ 又 川 


取水 品 


スピ ンド ル 





若 旗 沢 


堀 堤 


スピ ンド ル 





若 旗 沢 


沈砂 池 


スピ ンド ル 





若 旗 小沢 


堀 堤 


スピ ンド ル 





若 旗 小沢 


沈砂 池 








スピ ンド ル 





発電 所 


水槽 


排 





砂 門 


スピ ンド ル 


OOO OO XO 





発電 所 


| 放 水路 


制 


水門 


ワイ ヤロー プ | 


中]| 〇 OO|1O1O| ア | アタ 





発電 所 
北 ノ 又 川 


水槽 
堀 堤 


除 
排 





塵 機 
砂 門 


スピ ンド ル 





北 ノ 又 川 


沈砂 池 


排 


砂 門 


スピ ンド ル 





北 ノ 又 川 


取水 品 


制 


水門 


スピ ンド ル 





赤川 


堀 堤 


排 


砂 門 


スピ ンド ル 


x OX OO x 





赤川 


沈砂 池 


排 


砂 门 


スピ ンド ル 





赤川 


取水 品 


制 


水門 


スピ ンド ル 





赤川 


取水 路 


排 


砂 門 


スピ ンド ル 





赤川 


取水 路 


制 


水門 


スピ ンド ル 





夜 沼川 


堀 堤 


排 


砂 门 


スピ ンド ル 





夜 沼川 


沈砂 池 


排 


砂 门 


スピ ンド ル 





马 柄 漆 11 典 汶 和 关 


北 / 又 川 


余 水 路 


制 


水門 


単 ラ ッ ク 





落 牽 沢 


堀 堤 


排 


砂 门 


スピ ンド ル 





落 牽 沢 


沈砂 池 


排 


砂 門 


スピ ンド ル 





発電 所 


排 





砂 门 


スピ ンド ル 





発電 所 


制 


水門 


スピ ンド ル 





発電 所 





制 


水門 


スピ ンド ル 


つど | らら | の | 尽 | OO| の | せら OO| ら らら | 一 | の | の | の | の | の 





発電 所 
松川 


除 
排 





塵 機 
砂 門 


スピ ンド ル 





松川 


制 


水門 


スピ ンド ル 


OU RO ON MTN Pp NR > [MD Pp 





松川 


沈砂 池 


排 


砂 门 


スピ ンド ル 





松川 


制 


水門 


スピ ンド ル 





焼 切 川 


堀 堤 


排 


砂 门 


スピ ンド ル 





焼 切 川 


取水 口 


制 


水門 


スピ ンド ル 





焼 切 川 


No. 1 取水 庭 


排 


砂 门 


スピ ンド ル 





焼 切 川 


No. 2 取水 庭 


排 


砂 門 


スピ ンド ル 





発電 所 


水槽 


排 





砂 门 


スピ ンド ル 





発電 所 
松川 
松川 


水槽 
堀 坦 
取水 品 


除 
ゴ 





鹿 機 
ム 堀 


起伏 装置 
スピ ンド ル 





松川 


沈砂 池 


スピ ンド ル 





松川 


沈砂 池 


スピ ンド ル 





合流 模 


第 二 導 水路 


スピ ンド ル 





合流 模 


余 水 路 


スピ ンド ル 





当 瑞 豆 世 普 


発電 所 


水槽 


スピ ンド ル 





発電 所 


放水 路 








スピ ンド ル 


SR Eh PR NC No RUE 





発電 所 


選 


水槽 











水門 





No.1 制 水門 





池 柄 水 法 


四 十 四 田 


取水 口 


No.2 制 水門 


制 


水門 





四 十 四 田 


放水 路 


No 


.1 制 水門 











選 面 衣 田 回 十 加 | 


四 十 四 田 


※1 業務 内 容 欄 に お いて 、 〇 印 は 全て 点検 する 設備 、 





放水 路 





No 


. 2 制 水門 





人 へ 印 は 戸 当り を 点検 し な い 設 備 、 











* 印 は 点検 し な い 設 備 を 示す 。 














RR 


電子 納品 特記 仕様 書 【 業 務 ] 


1 適用 

本 業務 は 、 電 子 納 品 の 対象 業務 と する 。 

電子 納品 と は 、「 調 査 、 設 計 、 工 事 な ど の 各 業 務 段 階 の 最終 成果 を 電子 成果 品 と し て 納品 する こ 
と 」 を いう 。 こ こ で いう 電子 成果 品 と は 、 岩 手 県 電子 納品 ガイ ドラ イン (以下 、「 岩 手 県 ガイ ドラ 
イン 」 と いう 。) 及び 国 が 策定 し て いる 電子 納品 要領 ・ 基 準 等 (以下 「 国 の 要領 等 」 と いう 。) に 基 
づい て 作成 し た 電子 デー タ を 指す 。 











































































































2 電子 納品 実施 区 分 
本 業務 に お ける 電子 納品 の 実施 区 分 は 、 次 の と お り と する 。 























( ) 本 業務 は 、 電 子 納品 を 「 義 務 」 と し て 実施 する 。 
( 〇 ) 本 業務 は 、 電 子 納品 の 実施 を 受 発注 者 間 の 「 協 議 」 に より 決定 する 。 


























※ い ずれ か に 「 〇 」 を 記入 する こと 




















3 電子 納品 対象 書類 
[土木 、 農 業 農村 整備 、 治 山林 道 、 水 産 、 企 業 局 関係 ] 
本 業務 に お いて 、 電子 納品 対象 書類 を 「 義 務 」 又は 「 協 議 」 と する 区 分 は 、 下 表 の と お り と する 。 











































































































フォ ル ダ 書類 名 2 備考 
オ Cg 協和 用 
発注 者 | 受注 者 
REPORT 報告 書 人 
PHOTO 写真 へ 
※ 作成 者 欄 の 「 〇 」 は 義務 、「 へ 」 は 協議 を 示す 。 
※ 上 記 以 外 の 書類 に つい て は 、 受 発注 者 間 の 協議 に よっ て 決定 する 。 
※ 岩手 県 ガイ ドラ イン で 定め て いる も の の 他 に 、 電 子 納品 が 必要 な 書類 が ある 場合 は 、 上 表 に 記載 する こと 。 



































4 電子 成果 品 は 、 岩 手 県 ガイ ドラ イン 及び 国 の 要領 等 に 基づい て 作成 し 、 電 子 媒体 (CD-R) で 2 部 
提出 する こと 。 
































5 電子 成果 品 を 提出 する 際 は 、 電 子 納品 チェ ッ ク シ ステ ム ・SXE ブラ ウザ 等 に よる 成果 品 の チェ 
ッ ク を 行い 、 エ ラー が な いこ と を 確認 する と と も に 、 確 実に ウィ ルス チェ ッ ク を 実施 し た うえ で 提 
人 2 の と 。 














6 電子 成果 品 を 提出 する 際 に は 、「 電 子 媒体 納品 書 」 を 作成 し 、 電 子 媒体 と 併せ て 提出 する こと 。 


電子 媒体 納品 書 【业务 ] 
















































































令 和 年 
様 
受注 者 
住 所 
氏 名 
管理 技術 者 氏名 印 
下記 の と お り 電 子 媒体 を 納品 し ます 
和 
业务 名 TECRIS 登録 番号 
電子 媒体 
a 規格 | we 数 量 納品 年 月 備考 
の 種類 
TSO9660 
CD-R 前 令 和 年 月 
(レベ ル 1) 
[備考 ] 














〇 電子 納品 チェ ッ ク シ ステ ム に よる チェ ッ ク 
・ 電 子 チ ェ ッ クシ ステ ム の バー ジョ ン : 
・ チ ェ ッ ク 実 施 年 月 日 : 分 和 年 月 日 
































〇 CD-R が 複数 と な る 場合 の それ ぞ れ の 内 容 
“1AO: 
“2AO: 




















